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Akte: PU1125B DE 
"Temperterte DDsenlelsten" 




Auftragsvorrichtung 

Die Ertindung betrlfft eine Vorrlohtung zum direkten oder indlrekten Auftragen eines 
flQssigen oder pastfcsen Mediums auf eine laufende Materialbahn, insbesondere aus 
Papier oder Karton, mft elnem als AuftragsdQse ausgabildeten Dosierspalt, der zwi- 
schen einer zulaufseltlgen Lippe und elner ablaufseltlgen Lippe geblldet ist 

Eine solche gattungsgemaRe Auftragsvorrichtung Ist bekannt aus dor EP-A 0701022, 
In dieser Druokschrlft ist eine sogenannte " FrelstrahldUse" offenbart, wo eln von der 
AbgabedQse unter Druck ausgestofiener Strahl frei und ungestUtzt dutch die Umge- 
1 5 bung direkt oder in indlrekter Woise auf die laufende Materialbahn auftrifft 



Eine weitere gattungsgemSRe Auftragsvorrichtung Ist beispielsweise In der noch un- 
verofferrtltchten DE 10012345 beschrieben. 

20 Es handelt sich hierbei urn einen sogenannten "Curtain Coater", also eine Vorhangs- 




Auftragsvorrichtung, wo das Auftragsmedium im wesentlichen der Schwerkraft fol- 
gend, aus elner AbgabedQse auf die laufende Materialbahn gelangt. 



Beide Typen der Auftragsvorrichtungen besltzen ein Verteilrohr fQr das Auftragsme- 
26 dlum* Vom Verteilrohr aus gelangt das Medium Ober Durchtrittsotffnungen in einen 
Zufuhrspalt und von da aus in den f die AbgabedQse bildenden Dosierspalt, aua dem 
das Medium anschlieBend austritt. Der Dosierspalt wird dabel von zwei DQsenllppen 
gebildet. Durch Veratellung einer der Lippen oder aUch beldsr Llppen kann die Aus- 
tritt9weite variiert welden . 

30 

Beim direkten Auftrag des Mediums lauft eine Materialbahn an der Abgabedtise vor- 
bei und wird direkt mitdem Medium beaufschlagt. 

Die Materialbahn lauft dabei meistens Uber eine StOtzflache, beispielsweise eine 
35 StQtzwalze. 
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Beim Indirekten Auftragen des Mediums wird das Auftragsmedlum zun^chst auf die 
Oberfiache eines Gegeneiementea (z. B. eine Auftragswalze oder ein endlosea um- 
laufendes Band) aufgebracht, um von dort in einem Nip, durch den die Materlalbahn 
hlndurchiauft, vom Gegenelement auf die Materialbahn Obertragen zu werden. 

Dlajenige der beiden, dsn Dosierspalt bildenden Lfppen, die auf der Seite des Do- 
sierspaltes llegt, auf der die Materialbahn auf die Auftragsvorrichtung zulauft, wird als 
zulaufseitlge Lippe bezeichnet. Enteprechend wird diejenige Llppe, die auf der Selte 
10 des Dosierspaltes Hegt, auf der die Materialbahn von der Auftragsvorrichtung weg- 
lauft, als ablaufseltlge Lippe bezeichnet. 

All diese genannten Bautelle sind maschinenbreit aUsgeftlhrt und entsprechan im 
Wesentlichen der Breite der zu behandelnden Materialbahn, wobei heutzutage eine 
15 Breite von ca,1 0 m keine Seltenheit 1st und sich auch bei den immer hoher geforder- 
ten Maschinengeschwindlgkeiten ein glelchma&lges Auftragen des Mediums zuneh- 
mend schwleriger gestaitet AulSerdem nelgen derartige langgestreckte Bauteiie zu 
Durchblegungen. 

20 Mit derartigen DQsen-Auftragsvorrichtungen sind gute Auftragsergebniese errelchbar, 
Die Auftragsvorriohtungen haben jedochden Nachtell, dass sle sehr ernpflndllch ge- 
gehQber Verstopfungen am Abgabebsreich des maschinenbreiten Dosierspaltes sind, 
wobei dieser ja nur eine sehr geringe Offnungsweite von wenigen Milllmetern - sogar 
< 1mm-besitzt. 

25 

Dadurch kSnnen sich im Laufe der Zeit klelne Partikel - das sind Verunreinlgungen 
und vor allem aber Teilohen des Auftragsrnediums - an den medlumsfUhrenden Sei- 
ten des Dosierspaltes festsetzen und verh^rten, 

30 Dadurch kann sich die DQse bzw. der Dosierspalt zusetzen, zumindest aber kann der 
AUftrag Qber die gesamte Breite der Materialbahn hinweg nicht mehr gleichm&Big ge~ 
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nug erfolgen. 

Deshalb waren blsher sehr aufwandlge RelnigungsmaGnehmen notwendlg, um die 
"Anbackungen " mechanisch oder mit hydraullschen Mltteln direkt zu entfernen. Oft- 
5 mals mu&te dazu sogar die Masohine abgestellt warden, was natUrlich einen erhebli- 
chen Produktionsausfall tind hohe Kosten veruraachte, 



Der Erflndung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Auftragsvorrichtung water zu 
eniwickeln, bel der zum Einen das Festsetzen von Partikeln am Abgabebereich des 
10 Auftragsmedlums und zum Ahderen sine thermische Durchblegung von Bautellen 
der Auftragsvorrichtung vertmieden, zumindest aber minlmiert wird. 

ErflndungsgemaJJ wird die Aufgabe dadurch gelOst, indem in wenlgstens eine der 
belden DOsenlippen der Auftragsvorrichtung Jewells wenigstena eih, von einem Fluid 
1 5 durchstrflmter Termperlerkana! Integrlert 1st 

Das Ternperterfluid, vorzugswelse Wasser, aber auch Luft, i$t kohl, wogegen das 
Auftragamedlum heiS bzw. warm 1st und dadurch slch die DOsenlippen einsohlleBllch 
der Selten des Dosierspaltes erwarmen. 



20 



25 



Die Erfinder habeh erkannt, daas durch Erzeugen eines Temperaturunterschiedes 
zwischen AuGenflachBn und InnanflSchen dar DClsehlippen, eihe Kondensatblldung 
an den medfumsfQhrenden Seiten des Dosierspaltes zustande kommt, welche das 
"Festbacken" von Partikeln verhindert, zumindeat aber erheblich vermindert 

Die VorrJchtung arbeltet damit quasi selbetrelnlgend, ohne dass Maschlnenabschal- 
tungen notwendlg sind Und selbst be! lingerer Betriebspause die Auftragsvorrichtung 
sofort wleder einsatzberelt ist, 



30 Wird ein an die Temperatur des Auftragsmediums angepasstes Fluid verwendet, so 
kann damit die thsrmtsche Durchblegung minimiert warden. 
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Die Wahl von kQhlem oder etwarmten Fluid hangt sornit davon ab. welche Aufcjabe 
man vorranglg laaen will. 

In vorteilhafter Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Wandstarke der 
5 DUsenlippe im Bereich dec Temperierkahals auf der Sette zur freien Umgebung bin, 
geringer ist als auf der vom Medium berOhrten Seite. 

Das hat den Vorteil. dass daduroh die jewelllge DOsenlippe sich nur unwesentlich 
thermisch verforment, was ja ansonsteti bel den heutigen breiten Maschinen eln gro- 
10 &es Problem darstellt. 

ZweckmSBIg ist es. wenn dieser Wandungsabschnltt der DOsenlippe ein dOnnwandi- 
ges Bauteil bildet, welches zudem den Temperlerkanal nach auBen hin abdlchtet. 
Das Bauteil braucht nur eine Starke von 0,1 bis 3mm, vorzugswelse 0,2 bis 1mm auf- 
15 zuweisen. 

Weitere Ausgestaltungsmerkmale ergeben sich aus weiteren Unteranspruchen. 

Die erfindungsgemaiie Vorrlchtung ist konstruktiv einfach aufgebaut. Sie benotigl au- 
20 Ber FluidzufOhrungen. die ohnehin an Maschinen zur Herstellung oder Veredelung 
einer Materialbahn, insbesondere Papier-oder Kartonbahn, beispielwelse zur Kuhlung 
von Rinnen und /oder Wanden vorhanden sind, kelne extra Bautelle, 

Eine errtsprechende Abzweigung der Fluidzuleltung least sich auf einfache Weise 
25 bewsrkstelligen, 

Bestehende Auftragsvorrichtungen, das hei&t die DOsenlippen der bestehenden Vor^ 
richtungen lassen sich mit den erfindungsgemalJ ausgestalteten DOsenlippen eben- 
fails In einfacher Welse umrOsten. 

30 

Nachfolgend soil die Erfindung anhand eines AUBfUhrungsbeispieles naher erlautert 
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werden. 
Es zeigen: 




5 FiguM: eine schematisierte Gesamt- Querschnittedarstellung der erfindurigsgema- 
(len Auftragsvonichtung in Form einer FreistirahldUse. 



Figur2: eine zwelte AusfOhrungsvarlante der erfindungsgema&en DQsenlippen in 
Detaildarstellung. 

10- 

Figur3: eine stark schematisierte Querschnlttsdarstallung der erfindungsgem&Uen 
Auftragsvorrlchtung in Form einer Vorhang-AuftragsdUse. 



15 Figur4: eine dritte AusfQhrungsvarlante der erfindungsgemafeen DQsenlippen In 
Detaildar$teilung. 




Wie aus der Figur 1 hervorgeht, umfasst die Auftragsvorrichtung zur Beschichtung 
einer laufenden Papierbahn B einen Tragbalken 1, der sich aber die gesamte Ma- 



20 schinenbreite (Breite der Papier- Herstellungs- oder Veredelungsmaechine, bzw. 
Breite der Auftragsvorrichtung) erstreckt, 

Im gewahlten Beispiel lauft die Papierbahn Qber eine StCitzwalze W und soil direkt mit 
dem Auftragamedium M beschiohtet warden. 

25 

Der Tragbalken 1 enthalt ein Verteilrohr 2 (sogenanntes Farbverteilrohr) fdr das auf- 
zutragende flQssige oder pastose Auftragsmedium M, wie Streichfarbe, Leim oder 
Starke. 

30 An dieses Verteilrohr schlle&t sich ein Ausgleichsraum 3 an, der slch in einen ZUfuhr- 
kanal 4 fortsetet Der Zufuhrkanal 4 mOndet in eineW Dosierspalt 5, der zwischen einer 
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zulaufeeitlgen Lippe 6 und ©iner ablaufseltigen Lippe 7 gebildet ist. Am freien End© 
dor zulaufeeltlgen Lippe 6, das aich in Flgur 1 Qber das freie Ends der ablaufeeitigen 
Lippe 7 hinaus erstreckt, ist eine konkav gekrUmmte Umlenkfiache 8 ausgebildei 

> Besonders in dieaem Berelch, daa hei&t hler Im Abgabebereich der Dttse, kann sich 
im Laufe der Zett ein Bestandtell an Auftragsmediurn M oder sonstige Verunreinigun- 
gen abset&en und dort festbacken, 

Um dies zu vermindern oder soger ganzlich iu vermeiden, iat jeweils an der Spitze 
1 0 der DQsenlippe 6 und 7, also auslaufseitig und an der von der mediumberuhrten Seite 
5a und 5b des Doslerspattes 5 abgewandten Selte 9 und 10 (d.h. der AuBensette 9 
der Dtisenllppe 6 und AuRensste 10 der DQsenlippe 7) wenigstens ein Ternperierka- 
nal 11 und 12 vorgesehen. In den Figuren 1 bis 4 ist jeweila nur ein Kanal In dieent- 
sprechende DQsenlippe integrlert Denkbar ware abor auch die Anordnung einzelner 
1 5 Kammern oder parallel verlaufender KanSle, 

Besohders aus der Detalldaretellung in Figur 2 ist entnehmbar, dass die Wandst&rke 
Wt der DQsenlippe 6 und 7 im Bereich dea Ternperierkanalea 11 und 12 auf der zur 
freien Umgebung weisenden Seite geringer 1st, als die WandstSrke W 2 der DQsonlip- 
20 pe 6 und 7 auf der mediumberGhrenden Seite 5a bzw. 5b. 

Stellvertretend fOr ails Figuren slnd nur in Hgur 2, Pfeile 2 efngezeichnet, die die Zu- 
fuhr von KQhlfluid oder erwSrmten Fluid angeben sollen, Je nachdem ob das Fluid vor- 
rangig zur Verhinderung von Anbackungen oder zur Verrnlnderung der thermischen 
25 Durchbiegung elngesetzt werden soil. 

Die oben genannten Wandstarken Wi warden vortejlhaft gebildet von dOnnen Bautei- 
ten 14 und 15, welche bewirken, dass slch dte gesamte etwarmte DQsenlippe belm 
Durchfluss des KOhlfluides duroh die Temperlerkanale 11 und 12 ttiermisch nur un- 
30 wesentlich verforml 



(l0l3535.dD&Abi/S6VOnS9) PU11260OB / 2001-04-1 1/SJa 



uaBuejduie (u)3}|8S SI- W a 9 
6ej«neapuas umeyjeqp (M't- SUW) ZOWVdaSUW »a»S ^m)S ■ GOM HTWZl wniea 
(91 uoa 01 alias) dH/90»01s3iNftid>SAN ub CQozvOflgseBOO/W^-QreOXVJSAN uoa :J N SQXVd 



Solche Verformungen wOrden ohne diese Ausgestaltung das Auftragsergebnls Ober 
die Breite der Materialbahn negatlv beielntrachtlgen. 

Mitzunehmender Breite der Auftragsvarrlchtung wurde dieser Negativeffekt noch ver- 
starkt. 

5 Ein welterer wichtlger Gesiohtspunkt der Erfindung 1st somlt: Je dOnner also das 
Bauteil, bzw, die Wandstarke 1st, desto geringer sind die Verformungen. 

Aus der Detaildarstellung gem. Figur 1 ist auRerdem entnehmbar, dass das Bauteil 
14 zwelgeteilt 1st und bei dieser gezelgten Elnbauvartante aus einem waagereohten 
10 Schenkel 14a und einem senkrechten Schenkel 14b besteht. Der Schenkel 14b dlent 
zugleich als Angriffestelle fDr eine an sich bekannte Varstellvorrichtung 16, mit wel- 
cher der Abstand der zulaufseitige Uppe 6 zur ablaufseltigen Lippe 7 und damit die 
Weite des Doslerspaltes 5 einstellbar und veranderbar ist. 

15 Selbstverstandllch kann das Bauteil 14 aber auch einstuckig ausgebildet sein. wie in 
Flgur 2 bis 4 dargestellt ist 

Die Lange der beiden DOsenlippen 6 und 7 kann gleich lang (siehe Figur 3 und 4) 
oder auch derart ausgebildet sein, indem die zulaufseitige Lippe 6 - wie Figur 1 und 2 
20 zeigt - sich uber das freie Ende der ablaufseitigen Lippe 7 hinaus ersfreckt 

In der Figur 3 1st elne Vorhang-AUftragsvorrichtung dargestellt, die Im Wesentlichen 
gleich wie die Vorrichtung gem. Figur 1 aufgebaut ist und deshalb mit denselben Be- 
zugszeichen versehen ist. 

25 Die DOsenlippen 6 und 7 mit Temperlerkanalen 11 und 12 sowie dQnnen AuBenwan- 
den 14 und 15 sind hterbei senkrecht nach unten weisend angeordnet und sind 
gleichlang ausgebildet. 

Der zwischen den lippen 6 und 7 bestehende Dosierspalt gibt das Auftragsmedlum 
30 nach unten auf die Materialbahn ab, wobai das Medium M unter Einfluss der Schwer- 
kraft abflle&t. 
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1 . Vorrichtung zum dlrekten oder indirekten Auftragen eihes f IQssigen oder pasto- 
sen Mediums (M) auf elne laufende Materlalbahn, insbesondere aus Papier oder 
Karton, mit einem als AuftragsdQse ausgebildeten Dosierspalt (5), der zwischen 
10 elder zulaufseitigen Llppe (6) und einer ablaufseltigen Lippe (7) gablldet 1st, da- 

durch gekennzelchnet, dasa 

In wenigstens elne der Dusenlippen (6, 7) Jewells wenigstens ein, von einem 
Fluid dUrohatromterTemperierkanal (11,12) integriert 1st. 

1 5 2. Vorrichtung nach Anspruoh 1 , dadurch gekennzelchnet, dass 

derTemperierkanal (11, 12) auslaufseitig und an der, von der medlumberQhrten 
Seite (5a, 5b) des Dosierspaltes (5) abdewandten Seite (9, 10) ,bzw. Aulien- 
seite (8, 10) der Dllsenlippen (6, 7) angeordhet 1st- 

20 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, dass 

die Wandstarke (vVi, W z ) der beiden DQsenlippen (6, 7) im Bereich des jewels 
gen Temperierkanals (11, 12) auf der zurfreien Umgebung welsenden Seite (9, 
10) geringer 1st als auf der medlumberQhrten Seite (5a, 5b) des Dosierspaltes 

(5). 

25 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, dass 

der Temperlerkanal (11, 12) zur frelen Umgebung hin mit einem dunnwandigen 
Bautell (14,15) verschlossen iat 

30 5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet, dass 

das das Bauteil (14, 15) sine Starke Von 0,1 bis 3mm, vorzugsweise 0,2 bis 
1mm aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass 
35 dasTemperierfluid gekuhltes oder erwarmtes WassBr 1st. 
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Voith Paper Patent GmbH Attn: PU11256 Dfc 

Sankt Poltenor Strasse 43 "Temperierte DOsenlelsten' 1 

D-89522 Heldenhalm 



Zusammonfassung 

Bel elner Vorrlchtung zum direkten oder indirekten Auftragen eines flOasigen oder 
pasto$en Mediums (M) auf eine lautende Materialbahn, insbesondere aus Papier 
oder Karton, mit einem als AuftragsdG9e ausgebHdeten tkwierapatt (5), der zwischen 
einer zulaufseitigen Llppe (8) und einer ablaufeeitlgen Uppe (7) gebfldet 1st, 1st erfin- 
dungsgemflB vorgesehen, dass in wenlgstehs eine der DQsenlippen ^B, 7) jeweils 
wenigstens eln, von einem Fluid durchstromter Temperierkahal (11, 12) (ntegriert ist 



1fe (Figur 1) 
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